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SchlieRkraftbedarf durch virtuelle DoE gesenkt

SIGMASOFT® findet das optimale Angusssystem, um den Einspritzdruck zu
reduzieren

SIGMASOFT® Virtual Molding unterstiitzt den Anwender, die optimalen Anspritzpunkte zu
finden um den Einspritzdruck, und damit die SchlieBkraft, zu verringern. Mithilfe der neuen
Autonomous Optimization und der darin enthaltenen virtuellen DoE minimiert SIGMA die

Werkzeugkosten und macht den Prozess wirtschaftlicher, indem sie alle méglichen Varianten

analysiert und automatisch die beste Losung findet.
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Bild 1 — Ein SpritzgieRer wollte die Produktion des Spritzgussbauteils von einer 700-Tonnen-
Maschine auf eine 500-Tonnen-Maschine umstellen. Mit einer virtuellen DoE wurde die
Position der Anspritzpunkte variiert. So konnte die Software aus Uber hundert méglichen
Konfigurationen diejenige mit dem geringsten Druck- und SchlieBkraftbedarf herausfiltern
(grine Markierung).
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Schliel3kraftbedarf durch virtuelle DoE gesenkt

Aachen, 21. Mai 2019 - Fir jeden Verarbeiter stellt sich die Schwierigkeit, fir seine Bauteile
das beste Anspritzsystem zu finden. Oftmals sind die Kriterien flr die Positionierung des
Angusssystems Bindenéhte, FlieBmarkierungen oder Lufteinschliisse. Hingegen nutzen

Hersteller selten die Anbindung, um auch den Fulldruck zu minimieren.

Dies ist aus 6konomischer Sicht allerdings ein wesentliches Kriterium. Die Positionierung eines
Anspritzpunkts, der einen hohen Filldruck zur Folge hat, fihrt zwangsweise auch dazu, dass
eine hohere SchlieRkraft bendtigt wird. Zusatzlich verklrzt der héhere Werkzeuginnendruck

die Lebensdauer des Werkzeugs.

Die Moglichkeit der Autonomous Optimization in SIGMASOFT® Virtual Molding macht wahrend
der Entwicklung eine Anndherung an ein gutes Design uber Trial-and-Error Uberflissig,
sondern erlaubt es dem Anwender, eine betrachtliche Anzahl an Design-Iterationen virtuell zu
durchlaufen. Dadurch kann der Anwender die optimale Platzierung des Angusssystems fur ein
SpritzgieRbauteil finden, die mit zunehmender Bauteilkomplexitét immer weniger offensichtlich

ist.

Ein Bauteil aus einem Fahrzeuginnenraum mit einem Gewicht von ungefahr 0,5 kg wurde mit
einem Kaltkanal und zwei Anspritzpunkten hergestellt. Die ersten Simulationen zeigten eine
bendtigte Schliel3kraft von etwa 540 Tonnen. Im Werk waren nur Maschinen mit 500 oder 700
Tonnen SchlieRkraft verfliigbar, sodass der Bauteilhersteller SIGMA Engineering zurate zog,
um eine Lésung zu finden, die bendtigte Maschinengrol3e zu reduzieren. Dadurch stehen die

grolReren Maschinen fir ein anderes Projekt zur Verfligung.

Die SIGMASOFT® Ingenieure arbeiteten zusammen mit dem Kunden heraus, dass die
Position der Anspritzpunkte geandert werden kann. Uber die Funktion der Autonomous
Optimization wurde eine virtuelle DoE aufgesetzt. Fir diesen Fall war das Ziel den
Einspritzdruck zu verringern; als Variable wurde die Position der zwei Kanéle gesetzt. In

Summe wurden 120 Versuche simuliert, um den minimalen Einspritzdruck zu ermitteln.

Die beste und die schlechteste Anspritzposition, mit Blick auf den Druckbedarf, sind in Bild 1

dargestellt. Dank der Autonomous Optimization wurde der Druck fiir diese Anwendung um
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27% reduziert. Mit den Anderungen konnte der SchlieRkraftbedarf um 50 Tonnen vermindert

werden, sodass eine der kleineren Maschinen des Werks benutzt werden konnte.

Die Verwendung der kleineren SchlieBeinheit fuhrt im Vergleich zu den gro3eren
Schlie3einheiten zu geringeren Betriebskosten. Bei einer Zykluszeit von 40 Sekunden und
einer Gesamtzahl von 250.000 Bauteilen konnte der Hersteller durch die Verschiebung der

Anspritzpunkte 40.000 USD bei den Projektkosten einsparen.

SIGMA (www.sigmasoft.de) ist Schwesterunternehmen der MAGMA Giel3ereitechnologie GmbH, dem Technologie- und
Marktfuhrer fur GielRereiprozesssimulation mit Sitz in Aachen (www.magmasoft.de). Mit der Simulationsldsung SIGMASOFT®
Virtual Molding optimieren wir den Entwicklungsprozess von Kunststoffbauteilen und SpritzgieRwerkzeugen sowie die
Prozessfiihrung der SpritzgieRverarbeitung. SIGMASOFT® Virtual Molding kombiniert die 3D Geometrien von Bauteil und Anguss
mit dem kompletten Werkzeug- und Temperiersystem und integriert den tats&chlichen Produktionsprozess, um ein
gebrauchsfahiges SpritzgieRwerkzeug mit einem optimierten Prozess zu entwickeln.

Bei SIGMA und MAGMA ist es unser Ziel, den Kunden dabei zu helfen, ab dem ersten Versuch die geforderte Teilequalitat zu
erreichen. Beide Produktlinien - Kunststoffspritzguss und Metallguss - basieren auf gemeinsamen 3D-Simulationstechnologien
mit dem Fokus der Artikel- und Prozessoptimierung. In SIGMASOFT® Virtual Molding sind eine Vielzahl prozessspezifische
Modelle sowie 3D-Simulationstechnologien integriert, die auf der Metallgie3simulations-Seite Gber 25 Jahre entwickelt, validiert
und kontinuierlich optimiert wurden. Dieser erweiterte Simulationsansatz stellt fir die Anwender von SIGMASOFT® Virtual
Molding einen klaren Wettbewerbsvorteil dar. Stellen Sie sich lhr Geschaft vor, wenn jedes Werkzeug, das Sie bauen, immer
sofort die geforderte Bauteilqualitat liefert. Das ist unser Ziel. Unsere Technologie kann nicht mit anderen Simulationsansétzen
fur den Kunststoffspritzguss verglichen werden.

Die erfolgreiche Einfihrung neuer Produkte bendtigt eine andere Kommunikation wahrend Design, Materialauswahl und
Prozesseinstellung, die Designsimulation nicht leisten kann. SIGMASOFT® Virtual Molding ermdglicht diese Kommunikation. Das
SIGMA Support- und Entwicklungsteam, mit insgesamt 450 Jahren kombinierter technischer Ausbildung und praktischer
Erfahrung, unterstiitzt Ihre technischen Ziele mit anwendungsspezifischen Ldésungen. SIGMA bietet direkten Vertrieb,
Anwendungstechnik, Training, Einrichtung und Support durch Kunststoffingenieure weltweit.

Diese Presseinformation ist zum Download im pdf-Format unter folgendem Link verfiigbar:
https://www.sigmasoft.de/de/presse/
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