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Werkzeugauslegung
Virtuell optimierte Kiithlkanale

Die thermische Auslegung des Werkzeugs erfolgt optimalerweise bereits wahrend der
Designphase des Bauteils, um die Einflisse der Lage und GréRRe der Kiihlkanale auf die
Verformung und Erstarrung des Bauteils zu verstehen. Mit SIGMASOFT® Virtual Molding,
das wie eine virtuelle SpritzgieBmaschine arbeitet, ist es mdglich, verschiedene Konzepte
auszuprobieren und zu vergleichen. So lasst sich auch der Nutzen von teureren Konzepten,

wie z.B. konturnaher Kuhlung, bewerten, bevor das Werkzeug gebaut wird.

Bild 1 — Oben: konventionelles Kihllayout und die resultierende Temperaturverteilung im
kavitadtsnahen Werkzeug. Unten: Konturnahe Kihlung (mit freundlicher Genehmigung durch
IPC) und die verbesserte Temperaturverteilung.
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Aachen, 16. Mai 2017 — Das Temperiersystem ist einer der kritischen Einflussfaktoren auf
die spatere Leistung des SpritzgieRwerkzeugs. Bisher basierte seine Auslegung vor allem
auf Vermutungen und vorherigen Erfahrungen. Diese Herangehensweise &ndert sich mit den
neuesten Simulationswerkzeugen. Einer der Pioniere auf diesem Gebiet ist IPC, Innovation
Plasturgie Composites aus Oyonnax, Frankreich, die seit sechs Jahren erfolgreich die
thermische Auslegung ihrer SpritzgieRwerkzeuge mit SIGMASOFT® Virtual Molding

durchfihren.

IPC flhrt fir verschiedene Kihlkonzepte eine grindliche virtuelle Analyse durch, um
herauszufinden, welches die Anforderungen am besten erflllt. Dazu kombiniert das
Unternehmen traditionelle Kihlsysteme mit konturnahen Kihlungen. Die Analyse mit
SIGMASOFT® Virtual Molding erlaubt ihnen, den Einfluss jeder Anderung auf die
Werkzeugleistung (hinsichtlich Zykluszeit) und die Bauteilqualitéat (hinsichtlich Verzug und

Eigenspannungen) kurzfristig zu bewerten.

,Der Einsatz von SIGMASOFT® Virtual Molding hilft uns, schon in der Designphase
belastbarere Aussagen zu treffen®, erklart Eric Pauze, Design Manager und Verantwortlicher
fur die Abteilung Konzeption und Simulation. ,IPC setzt seit zehn Jahren im ALM-Verfahren
hergestellte konturnahe Kihlungen zur Optimierung von Werkzeugtemperierungen ein. Die
thermische Homogenitat von SpritzgieRbauteilen ist fiir uns ein wichtiges Qualitatskriterium.
Jedes System wird nach dem Entwurf mit SIGMASOFT® getestet, um die Kiihlleistung
gegeniuber dem Standardsystem zu bewerten. Mit dieser Software konnten wir auf3erdem

Dank der effizienten Bedienung zahlreiche Arbeitsstunden sparen.”

SIGMASOFT® Virtual Molding folgt einem einzigartigen Ansatz. Es arbeitet wie eine virtuelle
SpritzgielBmaschine, die prazise alle Effekte reproduziert, die auch in der Realitat auftreten.
Das Werkzeug wird mit allen Komponenten fir die Berechnung bertcksichtigt. Jede
Komponente ist mit ihren individuellen Materialeigenschaften definiert und der komplette
SpritzgieR3prozess wird so aufgesetzt, wie er auch in Realitat ablauft. Es werden nicht nur

das Einspritzen, der Nachdruck und die Nachkihlzeit berechnet, sondern auch alle
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Nebenzeiten und der Stillstand zwischen den Zyklen beriicksichtigt, die ebenfalls einen

wesentlichen Einfluss auf die Werkzeugthermik haben.

Die Verformung und das Abkuhlverhalten des Bauteils entstehen durch die
Wechselwirkungen aller Faktoren, die die Werkzeugthermik beeinflussen. Die Leistung des
Kihlsystems ist einer dieser Faktoren. Durch dickwandige Bereiche im Bauteil oder durch
unzureichende Kihlung verursachte Hotspots flihren zu einem stéarkeren Verzug und andern
so auch den Gesamtverzug des Bauteils. AuRerdem verzogern Hotspots die Erstarrung des

Bauteils.

Bild 1 zeigt ein Beispiel, bei dem zuné&chst ein konventionelles Kiihlsystem fiir ein Bauteil
analysiert wurde. Die Temperaturverteilung im Werkzeug nahe der Kavitat ist auf der rechten
Seite abgebildet. Darunter ist das Bauteil mit einem von IPC optimierten Kihlkonzept zu
sehen. Die Werkzeugtemperatur ist deutlich geringer und die Zykluszeit kann um 27%

verkurzt werden.

SIGMA Engineering GmbH présentiert ihre SIGMASOFT® Virtual Molding Technologie auf
der FIP Solution Plastigue am Stand M14. Die Messe findet von 13. bis 16. Juni in Lyon,

Frankreich, statt.

SIGMA® (www.sigmasoft.de) ist 100% Tochterunternehmen von MAGMA®, dem Technologie- und Marktfihrer fir
GieRereiprozesssimulation mit Sitz in Aachen (www.magmasoft.de). Mit der Simulationslésung SIGMASOFT® Virtual Molding
optimieren wir den Entwicklungsprozess von Kunststoffbauteilen und SpritzgieRwerkzeugen sowie die Prozessfiihrung der
SpritzgieRverarbeitung. SIGMASOFT® Virtual Molding kombiniert die 3D Geometrien von Bauteil und Anguss mit dem
kompletten Werkzeug- und Temperiersystem und integriert den tats&chlichen Produktionsprozess, um ein gebrauchsféhiges
SpritzgieRwerkzeug mit einem optimierten Prozess zu entwickeln.

Bei SIGMA® und MAGMA® ist es unser Ziel, den Kunden dabei zu helfen, ab dem ersten Versuch die geforderte Teilequalitat
zu erreichen. Beide Produktlinien - Kunststoffspritzguss und Metallguss - basieren auf gemeinsamen 3D-
Simulationstechnologien mit dem Fokus der Artikel- und Prozessoptimierung. In SIGMASOFT® Virtual Molding sind eine
Vielzahl prozessspezifische Modelle sowie 3D-Simulationstechnologien integriert, die auf der MetallgieBsimulations-Seite Uber
25 Jahre entwickelt, validiert und kontinuierlich optimiert wurden. Dieser erweiterte Simulationsansatz stellt fur die Anwender
von SIGMASOFT® Virtual Molding einen klaren Wettbewerbsvorteil dar. Stellen Sie sich Ihr Geschaft vor, wenn jedes
Werkzeug, das Sie bauen, immer sofort die geforderte Bauteilqualitat liefert. Das ist unser Ziel. Unsere Technologie kann nicht
mit anderen Simulationsansétzen fur den Kunststoffspritzguss verglichen werden.

Die erfolgreiche Einfihrung neuer Produkte bendtigt eine andere Kommunikation wahrend Design, Materialauswahl und
Prozesseinstellung, die Designsimulation nicht leisten kann. SIGMASOFT® Virtual Molding ermdglicht diese Kommunikation.
Das SIGMA® Support- und Entwicklungsteam, mit insgesamt 450 Jahren kombinierter technischer Ausbildung und praktischer
Erfahrung, unterstitzt lhre technischen Ziele mit anwendungsspezifischen Losungen. SIGMA® bietet direkten Vertrieb,
Anwendungstechnik, Training, Einrichtung und Support durch Kunststoffingenieure weltweit.

Diese Presseinformation ist zum Download im pdf-Format unter folgendem Link verflgbar:
www.sigmasoft.de/de/presse/

PRESSEMITTEILUNG - SIGMA Engineering GmbH - Seite 3 von 3



http://www.sigmasoft.de/de/presse/

